AXA - uuteen nousuun uusin ajatuksin ja evain

Uusi nousu vaatii uutta
ajattelua ja uusien
menetelmien kayttdonottoa.
Yha monimutkaisempia
tuotteita on kyettava
valmistamaan entista
tehokkaammin ja
taloudellisemmin, silla muuten
niiden valmistus tapahtuu
muualla kuin Suomessa. My6s
kerralla tehtavien erékokojen
pieneneminen tuo lisahaasteita
asetusaikojen minimoimiseksi.

Tilanne on haastava myds useille tyostokonevalmistajille. Asiakkaan kannalta optimaalisin
ratkaisu kun on tulevaisuuden kilpailutilanteessa vain harvoissa tapauksissa suursarjoissa
valmistuva konemalli. Toisaalta erikoiskoneita l6ytyy, mutta ne soveltuvat usein vain
tiettyyn tarkoitukseen ja ovat nain ollen perusteltuja vain suursarjatuotannossa.

AXA — oman tien kulkija

Onneksi muitakin vaihtoehtoja on. Saksalainen AXA tunnetaan tana paivana
asiakaslahtoisesti raataloidyista tyostokeskuksistaan seka erikoiskoneistaan. Aiempi
vakiomallisten tyostokeskusten valmistus on jaanyt taka-alalle, silla alati kasvavat
tuottavuuden tehostamisvaatimukset ovat luoneet otollisen maaperan monitoimikeskusten
esiinmarssille.

" AXA poikkeaa useasta muusta

4 s konevalmistajasta siind, ettd se
suunnittelee ja valmistaa valtaosan
koneen komponenteista itse. N&ain
asiakkaalle raataloity, yksittainkin
valmistettu kokonaisuus pysyy
kilpailukykyisena — niin teknisilta
ratkaisuiltaan kuin myos
hankintahinnaltaan. Korkeampi
hankintahinta tulee nopeasti takaisin
merkittavasti lyhyemman
takaisinmaksuajan muodossa.

Tehtaan omia innovaatioita koeteltuihin perusratkaisuihin yhdistamalla saadaan aikaan
joustavia ja luotettavia kokonaisuuksia, jotka tayttavat vaativankin asiakkaan tarpeet,
mukaan lukien erilaiset automaatioratkaisut.

1" HS % &%
$) %((%*+ % W%



VHC 2 -XTS50/FD — moniosaaja esilla EMOssa

EMO —messuilla AXAn osastolla esiteltavd VHC 2 -XTS50/FD on taysiverinen
monitoimikeskus ilman kompromisseja. Liikkuvapylvainen kaantyvalla paalla oleva 5 —
akselinen monitoimikeskus on varustettu sorvaavalla suoravetopdydalla ja erillisella
CAPTO C6 —istukalla jyrsinkaran vieressa.

Koneessa on tukeva runko tasojohtein, jotta myds sorvattaessa tukevuus on riittava.
Sorvaustytkaluja varten on oma CAPTO C6 -istukkansa kaéntyvassa karapaassa. Nain
valtetdan jyrsinkaran laakereiden turha kuormittaminen sorvattaessa kiinteilla tydkaluilla.

Kaikki koneessa tarvittavat tyokalut vaihtuvat automaattisesti, myos AXAn omaa
valmistetta olevat ohjelmalliset avarruspéaat, joilla paastaén aina 300 mm halkaisijoihin
seka H7 tarkkuuteen.

Tervetuloa paikan paalle tutustumaan, Halli 7 osast 0 G22
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